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Las jabalinas GENROD cumplen metros
perfectamente todos los El uso de jabalinas acoplables 
requisitos ex igidos por la norma garant iza una mayor seguridad Teniendo en cuenta que el 
IRAM 2309-01. en cuanto al mantenimiento de diámetro de las jabalinas no 

las característ icas de la baja inf luye de manera preponderante 
resistencia eléctrica de la en la resistencia de la unión a 
instalación de t ierra, porque    t ierra, se puede decir que los El núcleo es de acero tref ilado    
en profundidades mayores son parámetros de la elección se al carbono SAE 1010 a 1020 
menores las variaciones de las rigen principalmente en función revest ido de cobre electrolít ico 
característ icas higroscópicas   al t ipo de suelo donde va a ser con un 98 % de pureza.
del terreno.instalada, usándose jabalinas   

de menor diámetro para suelos 
blandos y de mayor diámetro La capa de cobre que const ituye 

Las jabalinas de puesta a t ierra para suelos más duros. el revest imiento de la barra de 
GENROD pueden ser ut ilizadas La longitud de las jabalinas      acero es obtenida mediante un 
perfectamente en la puesta a de puesta a t ierra varía de 1 a 3 proceso de electrodeposición 
t ierra de usinas generadoras    metros.catódica de modo que asegura 
de energía eléctrica, redes de una unión inseparable y 
transmisión y distribución,  homogénea de los metales.
como así también en sub-
estaciones, redes y centrales Con largos de 1,5 y 3 metros    

se diferencian de las jabalinas Con una terminación brillante      telefónicas, procesamiento de 
lisas por poseer roscas en las y libre de imperfecciones la capa datos y en todos aquellos casos 
extremidades lo que permiten   de cobre de la jabalina de puesta en que sea necesario proteger 
La unión sucesiva con otras a t ierra GENROD t iene un espesor equipos y seres humanos  
jabalinas. Con este t ipo de rigurosamente controlado contra sobretensiones de  
jabalinas se pueden alcanzar  siendo, el espesor nominal del origen atmosférico y/ o 
profundidades de hasta 30 mismo, mayor a 254 micrones. accidental.

Diámet ro de Jabal inas de 
Puesta a Tier ra

Mater ial

Adherencia
Campo de Apl icación

Jabal inas de Puesta a Tier ra 
Acoplables

Capa de Cobre

JC 1010 Jabalina 3/8” x 1000 mm* 20
JC 1015 L1015 Jabalina 3/8” x 1500 mm 10
JC 1020 L1020 Jabalina 3/8” x 2000 mm 10
JC 1210 Jabalina 1/2” x 1000 mm* 10
JC 1215 L1415 Jabalina 1/2” x 1500 mm 10
JC 1220 L1420 Jabalina 1/2” x 2000 mm 10
JC 1230 L1430 Jabalina 1/2” x 3000 mm 10
JC 1610 Jabalina 5/8” x 1000 mm* 10
JC 1615 L1615 Jabalina 5/8” x 1500 mm 10
JC 1620 L1620 Jabalina 5/8” x 2000 mm 10
JC 1630 L1630 Jabalina 5/8” x 3000 mm 10
JC 1910 Jabalina 3/4” x 1000 mm* 5
JC 1915 L1815 Jabalina 3/4” x 1500 mm 5
JC 1920 L1820 Jabalina 3/4” x 2000 mm 5
JC 1930 L1830 Jabalina 3/4” x 3000 mm 5

* De acuer do con la nor ma IRAM 2309/ 2001 las jabalinas de lar go 
menor  a 1500 mm no se nor malizan.

Código               Denominación        Descripción               

Jabalinas de acero-cobre IRAM 2309

.13

JABALINA LISA

Jabalinas para Puesta a Tierra
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Caracter íst icas Generales

Cantidad
x Envase
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JCA 1215 LA 1415 Jabalina 1/2” x 1500 mm 10 
JCA 1230 LA 1430 Jabalina 1/2” x 3000 mm 5 
JCA 1615 LA 1615 Jabalina 5/8” x 1500 mm 5 
JCA 1630 LA 1630 Jabalina 5/8” x 3000 mm 5 
JCA 1915 LA 1815 Jabalina 3/4” x 1500 mm 5 
JCA 1930 LA 1830 Jabalina 3/4” x 3000 mm 5 

Código            Denominación   Descripción                                      Cant. x Envase

Jabalinas acoplables acero-cobre

JCC 1010 Jabalina 3/8” x 1000
con cable de 6 mm2 desnudo  10 

JCC 1215 Jabalina 1/2” x 1500
con cable de 6 mm2 desnudo 10 

JCC 1615 Jabalina 5/8” x 1500
con cable de 10 mm2 desnudo 10 

Código                                    Descripción                                       Cant.x Envase

Conjuntos agrafados (jabalina - cable desnudo 1,5 mts)

JCC1010VA Jabalina 3/8 x 1000
con cable de 6 mm2 verde y amarillo 10

JCC1215VA Jabalina 1/2 x 1500
con cable de 6 mm2 verde y amarillo 10

JCC1615VA Jabalina 5/8 x 1500
con cable de 6 mm2 verde y amarillo 10 

JCC1620VA Jabalina 5/8 x 2000
con cable de 6 mm2 verde y amarillo 10 

Código                                    Descripción                                       Cant.x Envase

Conjuntos agrafados (jabalina - cable verde y amarillo 1,5 mts)

M 10 Para jabalina de 3/8” 10 
M 12 Para jabalina de 1/2” 10 
M 16 Para jabalina de 5/8” 10 
M 19 Para jabalina de 3/4” 10 

Código                                    Descripción                                     Cant. x Envase

Mordazas

BA 12 Para jabalina de 1/2” 10 
BA 16 Para jabalina de 5/8” 10 
BA 19 Para jabalina de 3/4” 5 

Código                                           Descripción                              Cant.x Envase

Bujes de acoplamiento

SU 12  Para jabalina de 1/2” 10 
SU 16  Para jabalina de 5/8”  10
SU 19  Para jabalina de 3/4”  5 

Código                                           Descripción                              Cant.x Envase

Sufrideras

CONJUNTO AGRAFADO

Accesorios para sistema de puesta a tierra3.2
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AC C25 Cable de 25 mm2 - 3 Nº 8 0,206
AC C35 Cable de 35 mm2 - 7 Nº 10 0,303 
AC C50 Cable de 50 mm2 - 7 Nº 8 0,482 
AC C70 Cable de 70 mm2 - 7 Nº 8 0,607 
AC C95 Cable de 95 mm2 - 7 Nº 9 0,766 

Código                       Descripción                                                     peso Kg/mts.

Cables de acero cobre

AC A411  Alambre diámetro 4,11 0,109 

Código                       Descripción                                                    peso Kg/mts.

Alambres de acero cobre

Ci 1 25 x 25 cm 1 
Ci 2 15 x 15 cm 1 

Código                                    Descripción                                     Cant. X Envase

Cajas de inspección. Fundición gris

Ci 3 25 x 25 cm. 4 
Ci 4 25 x 25 cm. C/B. neutro. 4 
Ci 5 15 x 15 cm. C/B. neutro. 12 
Ci 6 15 x 15 cm. 12 

Código                                    Descripción                                     Cant. X Envase

Cajas de inspección. Material aislante

Cajas de Inspección

Se ut ilizan para indicar el sit io Se presentan en dos dimensiones: 
donde está instalada la jabalina 25 x  25 y 15 x  15 cm, de fácil 
y, a su vez, proteger el punto  instalación. Cada una de ellas se 
de medición para verif icar el suministra en dos versiones: 
valor de resistencia de la Puesta Fabricadas en fundición de hierro   
a Tierra de la instalación. y en material aislante.

1- Caracter íst icas generales

2- Caracter íst icas técnicas

Compuestos por conductores 
bimetálicos, que brindan una 
ópt ima relación peso/ carga, 
combinan las mejores 
característ icas del cobre y el 
acero.
Están compuestos de un núcleo 
de acero de alta resistencia a   
la tracción, recubierto por una 
capa de cobre de elevada 
pureza, resistente a la 
corrosión, con una adecuada 
conduct ividad eléctrica.

2.1 - Cumplen con Normas y 
especif icaciones nacionales e 
internacionales: IRAM 2466/ 67, 
ASTM B227/ B452, ABNT NBR 
8120/ NBR 8121.

2.2 - La conductividad de un 
cable de acero cobre es del
30%. El espesor nominal de la 
capa es de aproximadamente el 
12% del radio total del alambre 
correspondiente. De esta forma 
se comporta como conductor 
100% de cobre en un ambiente 
agresivo, presentando una 
elevada resistencia a la 
corrosión.

Alambres y cables de acero cobre

 - Los alambres y cables  - Materiales: Se producen 3.12.3
bimetálicos son usados como utilizando aceros de alta resistencia 
conductores para puesta a t ierra     mecánica. 
en líneas de distribución y trans- 
misión, en el tendido de mallas       2.4 - La capa de cobre que recubre 
en  sub- estaciones y en antenas   al núcleo de acero se obt iene por 
para comunicaciones.un proceso de caldeado cont inuo, 

asegurando la unión molecular 
 - en todas las aplicaciones, entre acero y cobre. 3.2

disminuye la incidencia de hurtos, 
por tratarse de un conductor 2.5 - Al tratarse de un material 
bimetálico, la recuperación del   bimetálico, con alma de acero, se 
cobre es dificultosa y  antieconó-reduce signif icat ivamente la 
mica, lo cual desalienta los robos.incidencia de hurtos.

3- Aplicaciones

Jabalinas y Accesorios para puesta a Tierra
y sistemas de protección contra el rayo

CAJA DE INSPECCIÓN
DE FUNDICIÓN GRIS

CAJA DE INSPECCIÓN PLÁSTICA
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Int roducción

Campo de Apl icación

Caracter íst icas Técnicas

Teniendo en cuenta la sofist icación  
de las instalaciones eléctricas, se 
torna fundamental la puesta a t ierra 
con característ icas adecuadas, la cual 
le proporciona a esas instalaciones  
un buen desempeño y prolongada 
vida út il.

El Gel mejorador t iene un amplio 
campo de aplicación debido a sus 
característ icas técnicas excepcionales, 
también como su bajo costo, facilidad 
y rapidez de aplicación. Pudiendo ser 
aplicado en cualquier t ipo de 
instalación eléctrica, principalmente 
donde se dispone de espacio físico 
reducido para la implantación de 
puestas a t ierra y valores altos de 
resist ividad de suelos.

El Gel presenta característ icas 
técnicas excepcionales para la puesta 
a t ierra de instalaciones eléctricas, 

Gel Mejorador de Resistividad de Suelos

A-6   Bolsa por 12 Kg.

Código          Presentación    

Gel Mejorador de 
Resistividad de Suelos

Suelo tratado con Gel mejorador de Resist ividad de Suelos
(dado el uso de una jabalina profunda o cable).

teniendo en cuenta su fórmula, en 
base de bentonita, proporciona a la 
puesta a t ierra, donde el mismo fue 
aplicado, los beneficios enumerados 
a cont inuación:

El Gel presenta además otra ventaja 
debido a su const itución química que 
es la de ser un producto 
despolarizante, o sea, su aplicación 
forma una barrera electroquímica 
entre los electrodos, cables y 
conex iones de puesta a t ierra y al 
suelo de sus prox imidades, 
minimizando la corriente galvánica, 
que se verif ica normalmente, casi 
eliminando la corrosión y por lo tanto 
aumentando la vida út il de este 
sistema de puesta a t ierra.
El gel es un producto no 
contaminante, teniéndose en cuenta 
su const itución química natural a 
part ir de los productos extraídos del 
mismo suelo, sin dañar el medio 
ambiente.

El Gel presenta una relación ópt ima 
beneficios costos, debido al alto 
rendimiento que se obt iene con su 
aplicación y su bajo costo (material, 
mano de obra, rapidez, facilidad de 
aplicación) siendo la mejor 
alternat iva para reducir la resist ividad 
del suelo. Las posibles alternat ivas 

 Reducción sustancial en el 
valor de resist ividad de puesta    
a t ierra hasta un 75 %.
 Larga vida út il, debido a la no 
dispersión de este producto 
con las lluvias.
 Estabilidad en el valor de 
resist ividad de la puesta a 
t ierra, debido al alto grado de 
retención de humedad.
 Disminución de los valores de 
resit ividad del suelo, 
aumentando la seguridad.
 Aumento de la capacidad de 
dispersión de corriente.
 Facilidad y rapidez de 
colocación.
 Bajo costo.

Caracter íst icas Económicas

para mejorar la resist ividad (jabalinas 
profundas o prolongables, aumento 
de la cant idad de jabalinas, 
construcción de mallas, etc.) 
comparadas con el Gel mostrarán las 
ventajas económicas que representa 
el mismo.

El Gel presta un rendimiento 
excelente en la aplicación de las 
dosis establecidas (cant idad y calidad 
de sus componentes) las cuales han 
sido cuidadosamente opt imizadas.
Cada dosis de Gel es necesaria y 
suficiente para un electrodo vert ical 
de hasta 3 m. de largo o para un 

Datos para Proyecto

electrodo horizontal (cable) de hasta 
3 m. de longitud.
En caso de ut ilizarse jabalinas 
profundas (más de 3m.), ut ilizar una 
dosis de Gel por metro excedente.
El resultado obtenido será tanto 
mejor cuanto mayor fuera la resis-
t ividad del suelo.

Las característ icas técnicas y eco-
nómicas, como la facilidad y rapidez 
de instalación convierten al Gel en la 
solución definit iva para su puesta a 
t ierra brindándole seguridad y no 
dañando el medio ambiente. 

Conclusiones

Pasos de
Aplicación del Gel

1- Hacer un pozo en torno
al electrodo a tratar.

2- Mezcla del Gel Mejorador con
aprox imadamente la mitad
del suelo ret irado.

3- Reposición de la mezcla
en el pozo del electrodo a tratar.

4- Aplicación del agua (40 L. Apróx.)
sobre las mezcla, para iniciar el
t ratamiento.

5- Agitar con una madera o pala
la mezcla con agua aplicada, hasta
formar una pasta homogénea.

6- Colocar la mitad de suelo antes
ret irada (sin tratar) sobre el gel
compactando levemente.
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Soldadura Cuproaluminotérmica

Soldadura Molde de Graf i to

Mani jas

Chispero de Ignición

Disco Metál ico

Actúa como soporte o compuerta. 
Mantiene la soldadura en el crisol, Se suministra con la dosif icación La reacción de la soldadura y el 
permit iendo que la reacción adecuada para cada t ipo de moldeo del conector se 
exotérmica se produzca dentro conex ión, es decir, la cant idad de producen dentro del molde. Este 
del mismo, la reacción de la soldadura es proporcional al está diseñado para un t ipo de 
soldadura genera una tamaño del conector a ser conex ión en conductores de un 
temperatura que funde el disco moldeado sobre los conductores. calibre determinado.
metálico, lo que permite la caída Los materiales de soldadura e 
de la colada dentro de la cavidad ignición contenidos en la cápsula, 
del molde.son mezclas exotérmicas que Disposit ivo necesario para 

reaccionan y producen coladas de manipular el molde.
metal fundido a temperaturas Abre, cierra y traba las dos 
superiores a 2200 ºc. Estos La chispa producida por este mitades del molde con una 
materiales no son explosivos. disposit ivo da inicio a la reacción presión regulable.

de la soldadura. No deben usarse
fósforos o sopletes debido a que  
la ignición se hace sumamente Debe colocarse antes de verter la 
dif icultosa.cápsula de soldadura.

Mezclar  la dosis de soldadura 
antes de real izar  la 
cor respondiente soldadura.

3.3

Procedimiento para realizar una soldadura 

Descr ipción de los Mater iales

1- 5- 8- 

6- 9- 2-

3- 
7-

4-

 Limpie y seque los conductores. Coloque el disco metálico. Accione el chispero.

 Mezclar la dosis de soldadura Aguarde algunos segundos y la  Posicione el molde. 
para que sea homogénea. soldadura estará lista. 

Posicione los cables en el molde.
Coloque la dosis en el molde y el 

polvo de ignición, dejando un poco  Caliente el molde.
de dosis en el borde del molde.

 

1 2 3

4 5 6

7 8 9

Jabalinas y Accesorios para puesta a Tierra
y sistemas de protección contra el rayo
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Rubro
Artículo Nº

 C C C C C C C C C C
 15 25 32 45 65 90 115 150 200 250

Cartuchos para soldadura

MS (tipo de unión “C”) Molde tipo “C” estándar 1
MS (tipo de unión “C”) Molde tipo “C” especial tipo 1 1
MS (tipo de unión “M”) Molde tipo “C” especial tipo 2 1
MS (tipo de unión “M”) Molde tipo “C” especial tipo 3 1
MS (tipo de unión “Y”) Molde tipo “Y“ especial tipo 4 1

Código                                    Descripción                                    Cant.x Envase

Moldes para soldadura

ML 1 Manija L 160 1
ML 3 Para molde tipo “Y-E” 1

Código                                    Descripción                                    Cant.x Envase

Manijas

A 1CoG Limpiador de crisol 1
A 2 Masilla. Paquete de 1/2 kg. 1
A 3 Cepillo para cable T 314 1
A 4 Chispero T 320 1
A Pi Polvo de ignición 1
A Placa2 B-162 Placa de PAT de 2 agujeros 1
A Placa1 B-164 Placa de PAT de 4 agujeros 1

Código                                    Descripción                                    Cant.x Envase

Accesorios

PARA LA CORRECTA SELECCIÓN DEL MOLDE QUE NECESITA Y SU 
CORRESPONDIENTE CARTUCHO, POR FAVOR REMITIRSE A LAS PÁGINAS 
INSTRUCTIVAS 9, 10, 11, 12 y 13 IDENTIFICADAS CON EL SIGNO i

NOTA 
IMPORTANTE

MUY

CARTUCHOS PARA SOLDADURA

MOLDES PARA SOLDADURA

MANIJAS

ACCESORIOS
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Módulo de
gestión térmica

Kit de Ventilación
de Entrada

Kit de Ventilación
de Salida

Este dispositivo fabricado por GENROD, (creado por 
su departamento de investigación y desarrollo), permi-
te comandar los forzadores de aire o las resistencias 
calefactoras de manera automática.

Genera un registro de uso y condiciones límites que per-
miten generar alertas para anticiparce a los problemas.
Posee una pantalla gráfica color de alta resolución y 
está construido en un gabinete plástico ignífugo. Per-
mite la conexión directa de forzadores de aire y/o resis-
tencias evitando el uso de bornes y fusibles externos.
Está preparado para ser montado sobre un riel DIN.
Se energiza con una tensión nominal de línea de 
220Vca.

Configuraciones
de uso

·	1 Ventilador + Alarma.
·	2 Ventiladores + Alarma.
·	1 Ventilador + 1 Resistencia +
   Alarma.
·	1 Resistencia + Alarma.
·	2 Resistencia + Alarma.

Registros

·	 Temperaturas máximas y mínimas.
·	 Horas de uso del módulo.
·	 Máxima tensión de alimentación.
·	 Horas de uso de los ventiladores.
·	 Horas de uso de los filtros.
·	 Horas fuera de rango de tempe-

ratura.

Alarmas
configurables

·	Límite de vida útil del forzador.
·	Límite de vida útil del filtro.
·	Alta y baja temperatura.

. Rejilla + filtro

. Fan

. Kit de sujeción

. Cubrededo

. Guía de instalación

. Rejilla + filtro

. Kit de sujeción

. Guía de instalación

1

3

2

Código Descripción Caudal 
(M3/H)

140801B Kit de Vent. de Entrada ø 80 mm Color Beige 31

141201B Kit de Vent. de Entrada ø 120 mm Color Beige 80

141501B Kit de Vent. de Entrada ø 150 mm Color Beige 293

140801G Kit de Vent. de Entrada ø 80 mm Color Gris 31

141201G Kit de Vent. de Entrada ø 120 mm Color Gris 80

141501G Kit de Vent. de Entrada ø 150 mm Color Gris 293

Código Descripción 

140802B Kit de Ventilación de Salida ø 80 mm Color Beige

141202B Kit de Ventilación de Salida ø 120 mm Color Beige

141502B Kit de ventilación de Salida ø 150 mm Color Beige

140802G Kit de Ventilación de Salida ø 80 mm Color Gris

141202G Kit de Ventilación de Salida ø 120 mm Color Gris

141502G Kit de ventilación de Salida ø 150 mm Color Gris

Código Descripción 

141000 Módulo de gestión térmica

FAN A B C D E F

80 117 135 70 18 38 80

120 148 170 70 18 38 120

150 248 248 135 62 55 150

80 117 135 32 18 - -

120 148 170 32 18 - -

150 248 248 55 18 - -

3

1

2

C

D E

CA

D

F B

Medidas nominales en mm

Entrada

Salida


